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CHI TIET CUA BO BE THI

Tén BO Bé Thi: gn Moén hoc : K¢ thuat 1ap trinh PLC_Thay Van Huy
Thoi gian thi : 60 Gido vién soan dé : (da duyét va ky tén)
S6 cau hédi : 104 Ngay soan dé : 30/08/2012 (NVKT: admin)

Cau l:  PLC la chir viét tat cta

ffr A. Programmable Logic Controller
B. Program Logic Control
C. Programmable Logic Counter
D. Programmable Logic Computer
Cau 2: PLC duwoc hiéu la
A. B0 diéu khién ty dong

’? B. B diéu khién logic lap trinh duoc
C. B0 diéu khién tr xa
D.  BO diéu khién bang tay

Cau 3:  PLC S7 — 200 c6 tat cdA mdy phuwong phap 1ap trinh?

A. 1
B. 2
f;"r C. 3
D. 4
Cau 4: Trong nganh dién néi chung va nganh dién cong nghép néi riéng, nguoi ta thuong stv dung phuong phap lap trinh
nao?
A, STL
f:fr B. LAD
C. FBD

D. Khéng c6 phuong phap nao ca
Cau 5:  PLC S7-200 la san phdm cia hdng nao?
A. Omron
B. Mitsubishi
C. Altiva
'5’ D. Siemens
Céu 6: CPU 224 clia PLC S7-200 c6
-? A. 14 input va 10 output
B. 10 input va 14 output

C. 14 input va 14 output
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D. 14 input va 12 output

Cau 7: CPU 222 cla PLC S7-200 c6

A. 8 input, 8 output

B. 6 input, 6 output

C. 8 input, 4 output
5 D. 8 input, 6 output

Cau 8: CPU 221 clia PLC S7-200 c6
? A. 6 input, 4 output

B. 6 input, 6 output

C. 4 input, 4 output

D. 2 input, 4 output

Cau 9:  PLC S7-200

A. la PLC loai nhé cla hang Simen

B. la PLC loai Ién cta hdng Simen
f:}'r C. la PLC loai nhd ctia hdng Siemens

D. |a PLC loai I&n cla hang Siemens

Cau 10: Suw khé&c nhau clia cac PLC vé hinh thirc bén ngoai dwgc nhan biét béi
:‘r A. S6 dau vao/ra va ngudn cung cap

B. Gi& tién cla tirng loai PLC

C.  Mauséic

D. Trong lugng

Cau 11:  CPU 212 cla PLC S7-200 c6

A. 8 input, 8 output
':} B. 8 input, 6 output

C. 6 input, 6 output

D. 6 input, 4 output

Cau 12: CPU 214 cla PLC S7-200 c6
":_"r A. 14 input, 10 output

B. 14 input, 12 output

C. 10 input, 10 output

D. 10 input, 14 output

Cau 13: Trong PLC S7-200 thi ngé va va ngd ra twong (ng voi ky hiéu

A IQ

B. 1/0

c. o/

Hé théng khao thi CTS



Chi tiét dé thi (NVKT: admin) Page 3 of 20

D. O/l
Cau 14:  Trong PLC S7-200, biéu tugng trong hinh l1a

~

A. Cubn day
B.  Tiép diém thuong dong
':fr C.  Tiép diém thuwong he
D. Biéu tugng khong lién quan dén PLC

Cau 15: Trong PLC, S7-200, biéu twgng dwoc cho la

—{/—

Tiép diém thuong hé

>

? B.  Tiép diém thuong dong

C. Cudn day

©

Cubn cam

Cau 16:  Trong PLC S7-200, cudn day (coil) 1a biéu twong

s
I_

TR

> |
)
Cau 17: beén bao sang mau doé cé chir SF trén SP-200 cé y nghia
A. Hé théng dang & ché do lam viéc binh thuong
B. Hé théng dang dirng
? C. Hé thdng c6 héng héc
D.  Chuong trinh bj I6i
Cau 18: Chit SF clia dén bao hiéu mau dé trén PLC S7-200 duoc viét tat boi

A. Science Fiction

? B.  System Fault

O

System Five

©

Save Files

Hé théng khao thi CTS



Chi tiét dé thi (NVKT: admin) Page 4 of 20

Cau 19: beén bao sang mau xanh cé chir RUN trén SP-200 cé y nghia
‘:5' A. Chi dinh PLC dang & ché dg lam viéc va thuc hién chwong trinh d& dwgc nap vao trong PLC

B.  Chidinh rdng PLC dang & ché dd dirng.

C. B4o hiéu hé théng dang bi 16i

D. Bao hiéu hé thong dang bi mat dién

Cau 20: Pen bao sang mau vang trong PLC S7-200 bao hiéu diéu gi
"5‘? A. Chuwong trinh dang & ché do lam viéc

B.  Chuong trinh dang bi 16i

C. Chuwong trinh dang ngung

D. Khong c6 bao hiéu diéu gi ca

Cau 21: B0 nhé clia PLC S7 — 200 dugc phan chia thanh

A. 3 vung
’5 B. 4 vlng
C. 5 vung
D. 6 vung

Cau 22: Vuang di liéu ctia PLC S7 — 200 dugc chia thanh

A. 2 vung
B. 3 vung
C. 4 ving
"_:fr D. 5vlng

Cau 23:  PLC S7 - 200 st dung c6ng truyén thong PC/PPI voi bo chuyén d6i
A. RS485/RS486
B. RS232/RS486
f::} C. RS232 /RS485
D. RS232/RS233
Cau 24:  Khi viét chuong trinh dang LAD thi cé thé chuyén sang dang
A. STL
B. FBD
‘3? C. STL va FBD
D. Khéng chuyén duoc
Cau 25: Phuong phap LAD la phuvong phap
)f(fp A. Lap trinh theo dang hinh thang
B. Lap trinh theo cach liét ké l1énh
C. Lap trinh theo hinh khéi

D. Khong c6 phwong phap nao duoc liét ké ca
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Cau 26: Phuong phap STL la phwong phap
A. Hinh thang

B. Hinh khoi
':.‘-" C. Liét ké lenh
D. Khong c6 phwong phap nao dugc liét ké
Cau 27:  Khi viét chuong trinh dang STL thi c6 thé chuyén sang dang
A. LAD
B. FBD
C. Ca LAD va FBD

? D. Khong thé chuyén sang dang nao

Cau 28: C6 thé md réng t6i da bao nhiéu module m@ rong doi véi S7-200 CPU 224

A. 4
B. 5
C. 6

f? D. Trén6

Cau 29: PLC S7-200 CPU 224 c6 tat ca bao nhiéu bd dém

A. 512
ﬁv B. 256

C. 128

D. 64

Cau 30: Tiép diém dac biét tao xung 1s la

A. SMO0.0
B. SM0.1
C. SMO0.4
':4} D. SMO0.5
Cau 31: Tiép diém dac biét tao xung 1 phut
A. SMO0.0
B. SMO0.1
"j? C. SMO0.4
D. SMO0.5

Cau 32:  Tiép diém co logic bang 1 trong vong quét dau tién

A. SM0.0
*3? B. SMO0.1
C. SMO0.4
D. SMO0.5

Hé théng khao thi CTS



Chi tiét dé thi (NVKT: admin) Page 6 of 20

Cau 33: Tiép diém ludn ludn ¢ logic bang 1

ﬁ'A.

B.
C.

D.

SMO0.0

SMO0.1

SMO0.4

SMO0.5

Cau 34:  Cho hiét dong ho thoi gian thyc trong PLC S7 — 200 byte nao la byte nam

"f}A.

B.
C.

D.

Byte 0
Byte 1
Byte 2

Byte 3

Cau 35:  Cho hiét dong hd thoi gian thyc trong PLC S7 — 200 byte nao la byte ngay

A.
B.

’?C.

D.

Byte O
Byte 1
Byte 2

Byte 3

Cau 36:  Cho biét dong ho thoi gian thuc trong PLC S7 — 200 byte nao la byte ngay trong tuan

A.
B.

C.

"_:frD.

Byte 1
Byte 3
Byte 5

Byte 7

Cau 37:  Khai diéu khién trung tam CPU ctia PLC gom cd

A.
B.

C.

ﬁvD.

BO xtr ly
BO xr ly, bd nhé
BO xtr ly, bd ngudn

BO xtr ly, bd nhd, bd ngudn

Cau 38: DE tao xung vudng t6éc do cao voi chu ky xung ngd ra thay doi thi ding ham phat xung téc do cao

?‘A.

B.
C.

D.

PTO
PWM
PTO va PWM

Khoéng co

Cau 39: DE tao xung vudng véi do rong clia mdi xung bang ¥ chu ki ta ding ham phat xung téc dé cao

A.
B.

’5‘0

D.

PTO
PWM
PTO va PWM

Khoéng co
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Cau 40: Trong PLC S7-200 khi viét chuong trinh con co thé viét t6i da bao nhiéu chuwong trinh chinh

ﬁ' A. 1
B. 2
C. 3
D. Vbsb

Cau 41:  Trong PLC S7- 200 khi viét chwong trinh con c6 thé viét duoc téi da bao nhiéu chuwong trinh con

A. 1
B. 2
C. 3

? D. Khong c6 dap an nao trong day ding
Cau 42: 1 CPU clia mét PLC c6 tat ca 14 ngd vao va 10 ngd ra thi dia chi ngd vao va ngd ra dugc xac dinh
A. 10.0 dén 11.3 / Q0.0 dén Q0.9
B. 10.0 dén 10.8 va 11.0 dén 11.4 / Q0.0 dén Q0.8 va Q1.0 dén Q1.1

%% C.  10.0dén 10.7 va 11.0 dén 11.5 / Q0.0 dén Q0.7 va Q1.0 dén Q1.1

D.  10.0 dén11.3.Q0.0 dén Q1.0

Cau 43: Trong PLC S7-200, CPU 224 ngd ra nao tao dwgc xung téc do cao

% A QU1

B. Q0.2
C. Q0.3
D. Q0.1, Q0.2 va Q0.3
Cau 44:  Dia chi 6 nhé diéu khién do rong xung clia ham phat xung téc dé cao Q0.0 la
A. SMB 67
B. SMB 68
':::} C. SMB 70

D. SMB 80

Cau 45: Cho biét dia chi 6 nhé xac dinh s6 xung ctia ham phéat xung toc dé cao Q0.0 la

A. SMB 67
B. SMW 68
C. SMW 70

"j‘? D. SMD 72
Cau 46:  Cho hiét dia chi 6 nhé xac dinh chu ky xung ctia ham phéat xung téc dé cao Q0.0 la
A. SMB 67

Js'p B. SMW 68
C. SMW 70

D. SMD 72
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Cau 47: Cho biét dia chi 6 nhé chu ky xung cdia ham phét xung téc do cao Q0.1 la
A. SMB 77

’:::r B. SMW 78
C. SMW 80

D. SMD 82

Cau 48: Cho biét dia chi 6 nh& xac dinh s6 xung ctdia ham phéat xung toc dé cao Q0.1 la

A. SMB 77
B. SMW 78
C. SMW 80

“:fr D. SMD 82
Cau 49: Cho biét dia chi 6 nhé diéu khién do rong xung clia ham phat xung téc dé cao Q0.1 la
A. SMB 77
B. SMW 78
’? C. SMW 80
D. SMD 82

Cau 50:  Cho biét dia chi 6 nhé thay déi chu ky ctia ham phat xung téc do cao Q0.0 la
‘:"r A. SMB 67

B. SMB 77
C. SMW 68
D. SMW 78

Cau 51:  Cho biét dia chi 6 nhé thay déi chu ky clia ham phat xung téc do cao Q0.1 la
A. SMB 67
':‘r B. SMB 77
C. SMB78
D. SMW 80
Cau 52: Timer la
A. BO dém so lan
‘¥ B. B0 dinh thoi
C. B& chinh lwu hai ntra chu ky

D. BO chinh lwu toan ky

Cau 53: Trong PLC S7-200 CPU 224, c6 bao nhiéu loai timer

A. 2
Je? B. 3
C. 4
D. 5
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Cau 54: Trong PLC S7-200 CPU 224, céc timer c6 dd phan giai bao gom

A. 0.5ms, 1ms, 2ms
B. 1ms, 5ms, 10ms
C. 1ms, 10ms, 20ms

':‘(' D. 1ms, 10ms, 100ms

Cau 55: Timer On Delay c6é d phan giai 1 ms la

'f? A. T32
B. T33
C. T34
D. T35

Cau 56: Timer On Delay cé do phan giai 10ms la

’5 A. T36
B. T37
C. T38
D. T39

Cau 57: Timer On Delay c6 do phan giai 100ms la
‘:'} A. T38, T39, T40

B. T1,T2, T3

C. T33,T34,T35

D. TO, T32

Cau 58: Timer tao thoi gian tré ¢ nho la timer duoc ky hiéu

A. TON
B. TOF
C. TOR

ﬁv D. TONR

Cau 59: Timer tao thoi gian tré khéng nho 1a timer dwoc ky hiéu

ﬁb‘-’r A. TON
B. TOF
C. TOR
D. TONR

Cau 60: Khi chuong trinh 10.0 tac dong tr 0 Ién 1 thi ngd ra nao tac dong tir 0-1

10.0 0.0
|| ?g]

A. Q0.0
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B. Q0.1
%5 C. Q0.0vaQoul

D. Khéng ngd ra nao duoc tac dong ca

Cau 61: Cho mot doan chuwong trinh. Khi 10.0 tac dong tlr 0 1én 1 va gilt nguyén trang thai 1 thi thoi gian bao lau Q0.0 tac

dong lén 1
I0.0 135
I I IN TON
20— PT
T36 (I;D.D
()
A. 2ms
B. 20ms
f? C. 200ms
D. 400ms

Cau 62: Lénh tac dong xung canh Ién (xung Ién) la Iénh
A.
—|vo1| —
fffr B.
et
C.
_< N
D.
Cau 63: Lénh tac dong xung canh Ién (xung xudng) la Iénh
A.
—{NDT}—
B.
B

Y C

Cau 64: Lénh so sanh nao sao day la ding

’:"VA.
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Cau 65: Trong hinh sau khi 10.0 tac dong ttr 0 [én 1 thi cac ngd ra nao tac dong Ién 1

0.0 oo
L T ’
I | N | ¢ 50}

A.  Q0.0va Q0.1

B. Q0.1vaQo.2
C. Q0.0vaQo0.2
-:fr D. Khong c6 ngd ra nao ca

Cau 66: Cho biét vluing chi doc clia PLC S7 — 200 la vung

A. V

B. M

C. |

':,‘-'r D. SM

Cau 67: Cho biét vung doc/ghi cua PLC la ving
A Q

B. M

C. |

’5 D. Ca3vung Q,Mval

Cau 68: Counter la
A. B6 dinh thoi
ﬁ B. BOdém
C. BO chinh lwu ban ky

D. B& chinh lwu toan ky

Cau 69: Chéan CD cla bd dém CTD c6 tac dung gi
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Dém lén khi c6 tin hiéu tac dong tir 0 Ién 1
‘:5' B.  Dé&m xudng khi c6 tin hiéu tac dong tir 0 1én 1
C. Pua bd dém vé gia tri ban dau (reset)
D. Khong c6 tac dung gi
Cau 70: Chan CU clia b dém CTU c6 tac dung
':‘?‘-'r A. DEém lén khi ¢ tin hiéu tac dong tir 0 1én 1
B. DEém xudng khi cé tin hiéu tac dong tir 0 1én 1
C. Pua bd dém vé gia tri ban dau (reset)
D. Khong lam gi c&
Cau 71: Timer TONR sé reset trg vé gia tri ban dau khi
A.  Khi dau vao c6 gia tri bang 0
B.  Khi dau vao co gia tri bang 1
’5 C. Khi duing 1énh reset timer d6
D. Khi khong lam gi ca
Cau 72: Timer TON sé reset trg vé gia tri ban dau khi
“:'} A.  Khi dau vao c6 gia tri bang 0
B.  Khi dau vao co gia tri bang 1
C.  Khikich gia tri bing 1 vao chan R cla Timer
D. Khi hét thoi gian dat trwéc & chan PT
Cau 73: BO dém CTU Reset tré vé gia tri ban dau khi
A.  Tin hiéu dau vao CU bang 0
B.  Tin hiéu dau vao CU bang 1
:‘r C. Tin hiéu dau vao chan R tac dong lén 1
D. Tw dong reset sau mdt khodng thoi gian
Cau 74: BO dém CTD Reset tr& vé gia tri ban dau khi
A.  Tin hiéu dau vao CD bang 0
B.  Tin hiéu dau vao CD bang 1
'5’ C. Tin hiéu dau vao R tac dong lén 1 hodc khi duing lénh reset cho counter do
D. Ty dong reset sau 5s
Cau 75: Chan CD cutia bd dém CTUD c6 tac dung
A. DEm Ién khi ¢6 tin hiéu tac dong tir 0 1én 1
:? B. DEm xudng khi cé tin hiéu tac dong tr 0 1én 1
C. Pua bd dém vé gia tri ban dau (reset)
D. Chéan nay khong cé tac dung gi

Cau 76: Trong PLC S7-200 Timer TON c6 tét ca bao nhiéu dd phan giai
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A 2
& B 3
C. 4
D. 5

Cau 77: Timer nao la timer OFF delay

A. TON

B. TOFF

C. TOFR
fffr D. TOF

Cau 78: Cho doan chuong trinh sau. Khi 10.0 tac dong
tir 0 1én 1 thi ngd ra nao tac dong tir 0 1én 1

0.0 SEG
[
| | EN END H

141K QUTFQED

A.  Q0.0,Q0.1
% B. Q0.1,Q0.2
C. Q0.0,Q0.2
D. Khéng c6 ngd ra nao

Cau 79: Cho moét doan chuwong trinh nhw hinh vé.
Khi 10.0 tac dong tr 0 Ién 1 thi sau bao lau ngd ra Q0.0 tac dong

(0.0 kA0.0
| | r
1 5]
1
k40,0 T45
| |
l | 1] TOM
104FT 100 me
T45 ELIRI]
A. ims
B. 10ms
C. 100ms

ﬁ D. 1000ms

Cau 80: Cho mot doan chuwong trinh.Cho biét khi 10.0 va 10.1 cling lGc tac dong tr O 1én 1 thi
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Metwork 1
0.0 0.0
[ ] [ = | ¢
I | P {s5)
7
Hetwork 2
01 Q0.0
[ ] [ = | ¢
1| G {R)
2

A, Q0.0lén1

B. Q0.1lén1

C. Q0.0 va Q0.1 cung lén 1
"j"r D. Q0.0 vaQO0.1 khong Ién 1.

Cau 81: Cho 1 bd dém nhu hinh vé&. Khi 10.0 tac dong 5 lan tir 0 1én 1 thi

MNetwork 1
100 cs
|| | ¢ | cu CTu
1 1 1

0.1
— | n
Metwork 2

5 Qoo
— X )
Metwok 3

c5 oo
— )

A.  Q0.0vaQo.llen1

B. Q0.0vaQo0.1 & micO0
':4;7 C. Q0.0 & mtrc 1 va Q0.1 & mic O
D. Q0.0 & mtrc 0 va Q0.1 & muc 1

Cau 82: Cho mot Iénh nhu hinh v&. Cho biét khi 10.0 tac dong ttr 0 lén 1 thi

00 Qo0
| || [
I {HOT| )

A. Q0.0 mtrc 1

F i,

B. Q0.0 gitr nguyén trang thai cta ltc trudc khi tac dong
'5' C. Q0.0 dao lai trang thai cta lic trwéc khi tadc dong
D. Q0.0 mtrc O
Cau 83: Gi& tri clia bd dém lén (CTU) dat gia tri dém t6i da la
A. 32766
-5 B. 32767

C. 32768
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D. 32769
Cau 84: Gié tri clia bd dém Ién / xudng (CTUD) dat gia tri dém cuc ti€u va cuc dai la
A. —32767 cho dén 32767
B. —32768 cho dén 32768
"5‘? C.  -32768 cho dén 32767
D. —32767 cho dén 32768
Cau 85: Gié tri thoi gian l6n nhat cda timer c6 do phan giai 100ms la
A. 3276,5 giay
B. 3276,6 giay
’? C.  3276,7 giay
D. 3276,8 giay
Cau 86:  Gia tri thoi gian I6n nhat cla timer cé do phan giai 10ms la
A. 32765 giay
B. 327,66 giay
’3’: C. 327,67 giay
D. 32767 giay

Cau 87: Cho mot doan chuwong trinh. Khi 10.0 tac dong t&r 0 Ién 1 thi trong thoi gian bao lau Q0.0 Ién mirc 1

0.0 MO0
— )
1
MO.0 T%
_{ I—IH TON
104PT 1
136 ooo
— P —5)

A. 10ms
-? B. 100ms
C. 1000ms

D. 10000ms

Cau 88: Cho mot doan chuwong trinh. Cho hiét khi 10.0 tac dong tir 0 Ién 1 bao nhiéu lan thi Q0.0 tac dong tir O 1én 1
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v

0.0 C4

|
|| IF"l—ELI cTu

C4 Qoo =
— )
A. 1
B. 2
C. 3
D. 4

Cau 89: Cho mot doan chuwong trinh trén. Q0.0 tac dong khi

SMO.0 READ_RTC

[1

|} EN END ——)
vBod1

VB3 VB4 Qo

| ol sk r

| =<8 | | ==B| ()

A. bang 7 gio
B.  7gio 2 phat
C. 7 gio 2 giay
D. 7 gio 20 phut

Cau 90: Cho mot doan chuwong trinh. Cho biét Q0.0 tac dong ttr 0 1én 1 khi Timer T50 la

MO0 TED
| | N TOM
254 PT 100 ms
THO 0.0
| o1 | ¢ )
200

A. Nhé hon 25ms

B.  Bang 25ms

C. Nhé hon 2s

D. B&ng hodc 16n hon 2s

Cau 91: Cho mot doan chuong trinh, cho biét khi 10.0 va 10.1 dong thoi tac dong tir O 1én 1 thi
A. Ng6 ra Q0.0 tac dong tir O 1én 1
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B. Ng6 ra Q0.1 tac dong tr 0 lén 1
‘fv C. Ca 2 ngd ra Q0.0 va Q0.1 cung tac dong tlr 0 [én 1

D. Khong c6 ngd ra nao ca

Cau 92: Cho mot doan chuong trinh nhw trén. Cho biét khi nao thi Q0.0 tac dong Ién 1

Metwork 1
Sk00 RE&D_RTC

— EN ENDf——)

WEI04T

Metwork 2

YE17 0.0
| el
] ==B |

i 3
R

Ly

A.  Thang 3

B. Ngay mung 3

C. Luc 3 gio
ﬁ D. Thr 3
Cau 93: M6t chuong trinh khi viét chwong trinh con thi chwong trinh dugc viét &
A. MAIN
"_:fr B. SBRO
C. INT_O

D. Khéng c6 chuong trinh con

Cau 94: M@t chwong trinh khi viét chuong trinh xir Iy ngat thi chuong trinh dwoc viét &

A. MAIN
B. SBRO
‘5’ C. INT _O

D. Khong c6 chuong trinh i ly ngat
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Cau 95:  Cho mét doan chuong trinh. Cho biét 10.0 tac déng 1 lan tir 0 dén 1 thi viing nhé VBO bang bao nhiéu

Metwork 1
SM01 MOV _B

— | EN END——
541N ouThven
—

Hetwork 2
10.0 DEC B
— | | P | EM END
vBO-IN ouThveo
A. 3
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A. 120ms

B. 12s

C. Lén hon 12s

D. Nhé hon 120ms

Cau 97:

Q0.0

A. Q0.0 mic 1

B. Q0.0 mtrc O

R1

RS

oo ——

C. Q0.0 gilr nguyén trang thai trwéc khi tac dong

D. Q0.0 dao lai trang thai trudc khi tac dong

Cau 98:

Hé théng khao thi CTS

Cho mot Iénh nhw hinh vé. Cho biét khi 10.0 va 10.1 dong thoi tac dong tr 0 Ién 1 thi

Cho biét trang thai ACO la bao nhiéu khi 10.0 tac dong tir O 1én 1
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':fr B. 4
C. 5
D. 6
Cau 96: Cho mot doan chuwong trinh nhw hinh vé. cho biét trong thoi gian bao lau thi Q0.0 tac dong tr 0 Ién 1
Network 1
SMOLT MO _w
| | |
|| EN eno——)
M QLT a0
Metwork 2
SMOD T37
— | N TON
1504PT 100 s
T37 Qoo
| L 5
Bl ¢ )
Wi
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IN

MOV _W

eNo—)

OUTFACD

EN

A. 1234
B. 03C2

'f,‘-'r C. 04D2

D. 02D2

Cau 99:  Cho doan chuong trinh cho biét khi 10.0 tdc dong 2 lan thi vang nhé VWO cé gid tri bao nhiéu

ACDA

IH

BCD.|

ENo——)

OUTACO

Metwork 1
SM01 MO
|} EN ENDf——)
04IM ouT i
MNetwork £
0.0 abD_|
| | P | EN ENDF——
2 1M1 ouT v
WO M2
A. 1
B. 2
C. 3
:fr D. 4
Cau 100: Cho biét khi 10.0 tac dong tlr 0 [én 1 thi ngd ra nao tac dong
Network 1
0.0 SEG
| | P | EN END f——)
| L 1| OuUTFOeo
A.  Q0.0, Q0.2, Q0.3, Q0.5, Q0.6
B.  Q0.0,Q0.1, Q0.3, Q0.4, Q0.5
%5 C.  Q0.0,Q0.1,Q0.2,Q03,Q0.6
D. Khong c6 ngd ra nao dugc tac dong

Hé théng khao thi CTS
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Cau 101: Coéng tac chon ché dd lam viéc TERM trén PLC S7-200
A. Cho phép PLC thuyc hién chuong trinh trong bd nhé

B. Cudng brc PLC dirng cbng viéc thuc hién chuong trinh dang chay
ﬁ C.  Cho phép may lap trinh tv quét dinh mot trong hai ché do lam viéc cho PLC hodc & RUN hoac & STOP
D.  Cong tic nay chi cé chirc nang tat ché dd RUN va ché do STOP

Cau 102: Mot CPU clia PLC S7-200 c6 théng s6 duoc ghi trén nép la AC/DC/RLY c¢é nghia gi?

’::" A. AC: Alternating current; DC: Direct current; RLY: Relay
B. AC: Air conditioning; DC: Data communication; RLY: Railway

C. Khéng c6 nghia gi

©

Thong s6 nay chi dung cho nha san xuat. Nguwoi dung khdng can quan tam

Cau 103:  S6 15 biéu dién trong hé co s6 8 la s6

A. 14
B. 15
C. 16

"5’; D. 17

Cau 104: S8 8 biéu dién trong hé nhj phan la

':i- A. 1000

B. 1001
C. 1011
D. 1100

Hé thdng khao thi CTS



